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中期报告内容（居中黑体三号加粗）
一、题目背景和意义（宋体小三加粗，段落前0.5行间距）
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX。（内容宋体小四号，首行缩进2字符，段落前0.5行间距，行间距最小值22磅）
（应列示毕业设计（论文）的题目和选题的背景、意义和题目理论研究价值或应用价值。）
二、国内外研究现状（格式同上）
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX。

应充分搜集国内外研究的最新资料，全面反映国内外研究的最新成果。论述中应列示所选资料的出处、书刊的版本、期号等。（格式同上）
三、已完成的主要内容与待解决的问题（格式同上）
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX。（格式同上）
应列示毕业设计（论文）的已完成的主要内容和预期解决的问题。
四、设计方法与实施方案（格式同上）
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX。（格式同上）
对于毕业设计（论文），应列出使用的设计方法和预期的实施方案。
五、进度计划（格式同上）
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX。（格式同上）
应根据指导教师在任务书中写明的建议进度计划安排，描述个人完成的时间计划，可列进度完成表和下步计划表。
六、参考资料（格式同上）
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX。（字体要求为宋体小四号，首行缩进2字符，行间距最小值22磅）
应列出开题阶段所用到的参考资料，并写明所选资料的出处、书刊的版本、期号等。参考文献总数不少于20篇，其中至少5篇英文。
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